Technisches Merkblatt

HAERATHANE 2K-Fuller

Produktbeschreibung:

HAERING

WIR BEKENNEN FARBE

B002055

Losemittelhaltiger, 2-komponentiger Filler auf Polyurethanbasis fur MDF-Teile, Holzuntergrinde und
gangige Kunststoffe im Innenbereich. HAERATHANE 2K-Filler zeichnet sich durch ausgezeichnete
Haftung auf vielen Untergriinden, schnelle Trocknung, hohe Fullkraft und sehr gute Schleifbarkeit aus.

Bindemittelbasis:

hydroxylgruppenhaltiges Acrylatharz

Empfohlene Anwendung:

HAERATHANE 2K-Filler ist sehr vielseitig verwendbar, z.B. fir MDF-Konstruktionen, Holzmdébel und
Kunststoffteile aus ABS und ASA..

Produktspezifische Daten

Farbton:

Weil3

Glanzgrad:

matt

Lieferviskositat:

Ca. 100 s im 4 mm DIN-Auslaufbecher

Festkorper in Lieferform:

Ca. 65 Gew.-% nach DIN EN ISO 3251

Dichte:
Lagerfahigkeit:

Ca. 1,5 g/cm®nach DIN EN 1SO 2811-1
12 Monate im ungedffneten Originalgebinde, Lagertemperatur zwischen 5 - 25 °C.

Verarbeitungsrichtlinien

Vorbereitung:

Gut aufriihren

Mischungsverhéltnis:

100 : 10 mit PUR Hérter B0O09011 nach Gewicht fur Innenbeschichtungen; Harter maschinell einarbeiten

Topfzeit:

ca. 8 Stunden bei 20 °C im 10 kg Gebinde mit PUR Harter BO09011

Verdiinnung:

Spezialverdiinnung V001285

Untergrundvorbehandlung:

Die zu beschichtenden Teile missen trocken, tragfahig und frei von Staub sein. Bei grobporigen
Holzuntergriinden ist eine porenfiillende Vorbehandlung erforderlich. Diese Vorbehandlung kann mit
verdinntem B002055 2K-Fdller oder mit B2 PUR 2K-Grundierung erfolgen. Nach der Trocknung schleifen,
entstauben und Fullerauftrag evtl. nochmals wiederholen. Fiiller trocken schleifen mit Schleifpapier der
Kdrnung 220 - 280.

Applikation:

Druckluft-Verfahren: mit 4 - 5 bar und Disengrdsse ca. 1,6 mm.
Airless- und Airmix-Verfahren: mit Mindestdruck von 140 bar und Diisengrésse 0,33 - 0,43 mm.
Streichen und Walzen: sollte nur zum Ausbessern verwendet werden!

Verarbeitungsviskositat:

Spritzen konventionell: auf 65-70 s im 4 mm DIN-Auslaufbecher mit V001285 einstellen;
Airless- und Airmix-Spritzen, Walzen und Streichen: unverdunnt, max. mit 5 % V001285 einstellen.

Verarbeitungstemperatur:

Lufttemperatur bei Applikation und Hartungstemperatur mind. 10 °C, max. 35 °C, mind. 3 °C Uber dem
Taupunkt. Die Temperatur des Beschichtungsmaterials sollte bei mind. 15 °C liegen, um eine sichere
Applikationseigenschaft zu gewahrleisten.

Trocknung
bei 40 uym TSD
bei 20 °C und 65 % r.F.

Staubtrocken: nach 45 Minuten

Schleifbar: nach 12 Stunden

Uberlackierbar:  nach 3 Stunden

Dies Trocknungsparameter sind als Hinweise zu verstehen. Sie kdnnen durch die Abhangigkeit von
Auftragsmenge, Untergrund, Luftfeuchte und Umgebungstemperatur stark variieren. Wir schlagen eine
Bestimmung der Trocknungsparameter vor Ort vor.
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Uberlackierbarkeit: nach Trocknung von 3 - 4 Stunden bei 20 °C kann uberlackiert werden
Standvermdogen: max. 200 um Nassfilmdicke in einem Arbeitsgang

Holz 1-2 x HAERATHANE 2K-Fiiller (60 um TSD)
Empfohlener Lackaufbau: 1-2 x HAERATHANE 2K-Einschichtlack (50 ym TSD) oder

einschichtig (60 um TSD) fiir Innenanwendungen

Theoretische Ergiebigkeit: ca. 6,5 mz/kg fur eine Trockenschichtstérke von 50 pm

Allgemeiner Hinweis: Die Umgebungstemperatur sollte mindestens + 10 °C betragen, die relative Luftfeuchtigkeit nicht Giber 80
% liegen. Alle zu lackierenden Teile missen ausreichend lange vortemperiert sein. Material vor der
Verarbeitung gut aufrithren, im angegebenen Verhéaltnis mit Harter gut vormischen und direkt verarbeiten.
Forcierte Trocknung fordert die Durchhartung der Flachen und verkirzt die Zeit bis zur Schleifbarkeit.

VOC-Wert: siehe Sicherheitsdatenblatt

Besondere Hinweise: Vor Serienlackierung muss die Eignung des Lacksystems auf dem gewiinschten Objekt mittels
Probelackierung gepruft werden.

Diese Information wurde nach dem neuesten Stand der Arbeitstechnik zusammengestellt. Eine Verbindlichkeit fur die allgemeine Gultigkeit der einzelnen
Empfehlungen muss jedoch ausgeschlossen werden, da Anwendung und Verarbeitungsmethode ausserhalb unseres Einflusses liegen und die verschieden-
artige Beschaffenheit der Untergriinde jeweils eine Abstimmung nach fach- und handwerksgerechten Gesichtspunkten erfordert. Bei Neuauflage dieses
Merkblattes verlieren die vorherigen Versionen ihre Gultigkeit.
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