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UND BEI STARKEN BELASTUNGEN

B 1K- und 2K-Wasserlacke fiir die unterschiedlichsten Anwendungen
Polyurethanlacke sind besonders Entsprechend Ihrer Anforderungen und W 2K-Epox Systeme
widerstandsfahig gegen Witterungseinfliisse, Spezifikationen stellen wir Ihnen die B 2K-PUR Systeme
Wasserbelastung, Chemikalien, Kraftstoffe passende Losung zur Verfigung. B 1K-PVC Systeme
wie Benzin und Diesel. Wir priifen fiir Sie die Machbarkeit durch B 1K-Kunstharz Systeme
Auch mechanische Beanspruchungen, Vorbehandlungsmethoden und Applikation.
wie stoBfest und schlagfest, werden immer In Zusammenarbeit mit Ihnen und Ihrem Anlagen-
wieder gefordert. Die Bestdndigkeiten bauer erarbeiten wir die optimale
nach den Korrosivitdtskategorien Applikationstechnik, mit dem Ziel der Prozess-
(DIN EN ISO 12944-5) werden mit- sicherheit fiir Sie und Ihre Kunden.
einbezogen.

Diese Lacke werden Uberall eingesetzt,
wo Funktionsheschichtungen mit hohen
Beanspruchungen gefordert sind.

Zum Beispiel Maschinen fiir die
unterschiedlichsten Anwendungsbereiche:

Anlagenbau, Kranbau, Transportanlagen

und viele weitere Bereiche.

Beratung
Haben Sie Projekte, bei welchen wir Sie unterstiitzen diirfen?
Wir, das HAERING® Team, steht lhnen mit unserem ganzen Know-how jederzeit gerne zur Verfligung.

Kontaktieren Sie die HAERING® Verkaufsleitung:
SEHR GUTE VERARBEITUNG MIT ALLEN GANGIGEN,
MANUELLEN UND MASCHINELLEN
APPLIKATIONSTECHNIKEN.

Industrie: Tel.: +49 (0)7130 47 02 - 21 verkaufindustrie@haering.de
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SYSTEMAUFBAU BESTANDIGKEITSTABELLEN

1. Untergrund: - System 1 System 2 System 3 System 4 System 1 System 2 System 3 System 4
1. LOSEMITTEL ! ! ! 4 3. CHEMIKALIEN
Kaltgewalzter Stahl, [6semittelentfettet, metallisch blank Priifmedium 1h 24h 1h 24h 1h 24h 1h 24h Priifmedium 1h | 24h [168h| 1Th | 24h |168h | 1h | 24h |168h| 1h | 24h |168h
Die Priifungen wurden bei Die Priifungen wurden bei
Raumtemperatur durchgefiihrt. Ethanol o () Raumtemperatur durchgefiihrt. Natronlauge 15% Q| O Q0 RN+ Q0
2. Grundierung: Xylol (3] (=] (4 () () Essigsaure 0% | OO AN+ e O (=
HAERAPUR 2K-HS-Fiillgrund B27 7 mit B009051 Methylisobutylketon =) QO | O Phosphorsiure | 20% | @ | @ RN o
(Mischungsverhaltnis 100 : 10 nach Gewichtsteilen), TSD etwa 50-60 pm Ethylacetat e e o o o Salzsiure 0 | © O oo e

3. Deck-ES-Lacke:

Diverse Polyurethan Glatt- und Strukturlacksysteme

System 1 System 2 System 3 System 4 . System 1 System 2 System 3 System 4
2. DESINFEKTIONS-/ ystem ystem ystem ystem 4. KRAFTSTOFFE/OLE ystem ystem ystem ystem

System 1: HAERATHANE HS 2K-ES-Strukturlack B8703546 mit B009011
REINIGUNGSMITTEL Priifmedium 1h |24h|168h| 1h | 24h |168h| 1h |24h |168h| 1h | 24h |168h

(Mischungsverhaltnis 100 : 15 nach Gewichtsteilen), TSD etwa 60 pm

Priifmedium 1h | 24h |168h| 1h | 24h|[168h| 1h |24h |168h| 1h | 24h [168h

Die Priifungen wurden bei Raum-

Die Priifungen wurden bei Sagrotan QOO0 00000 temperatur / teilweise im Ofen Dieselkraftstoff OO0 V00000V
System 2: HAERADUR HS 2K-Decklack B7703573 mit BO09051 Raumtemperatur durchgefhrt. -~ gjqo, o O QOO0 OOQ|O durchgefir. HD Motorensi beis0°C | 1O 1 © 1O 0|0 OO0 0|00 0O
(Mischungsverhaltnis 100 : 15 nach Gewichtsteilen), TSD etwa 50 pm Sidol Q0@ 0O 0O o Bremsflissigkeit DOT4 © 000 © o000
Gillt Bang o elolo e =) Hydrauliksl (EssONuto H46) @ | Q1O 1 Q1 © © © © © /10 © ©
System 3: HAERAPUR 2K-Strukturlack B8703517 mit B009034 Teta Extra o QOO0 O0 OO O Getriebed| bei 60°C OO0 000000000
(Mischungsverhaltnis 5 : 1 nach Gewichtsteilen), TSD etwa 50 pm Ultrasol F O O O O O O O O O O
| Incidin Plus QOO0 OO0 0 00O
eent I:hjl\:;ﬁ;s:/ezrgﬁr::gﬁknzz:{ coniaslon, T et 50 m Yinoxceco © 000000 © 5. BOHROLE/ e B T el M e
Econa Konz. QOO0 0C0O0 0000 KUHLMITTEL Pritfmedium 1h | 24h 168h th | 24h 168h Th | 24h 168h 1h | 24h 168h
Durocit eco i 9
Aufbau System 1 System 2 System 3 System 4 Atrix Intensive Schutzcreme g g g g O O g Q g O O E;eurF:iJ:rl:\rg)%igt\lljvruc;ﬂ(::htg):ifﬁhrt. e = O O O O O O O o O O O O
zbora20sPus | 6% | QOO |00 OO0 0|00 O
Grundierung | ohne B27 7 B27 7 B27 7 zbora10HPls | 6% QO QO QIQ QO QO O O QO
‘Decklack B8703546 B7703573 B8703517 B5703518 J shellAdranaD208 | 8% | Q@ Q QO © O O© O O© © O
Chemische Bestandigkeit nach DIN EN ISO 2812-3 EINSTUFUNG:

Die beschichteten Priifplatten wurden vor dem Test sieben Tage bei Raumtemperatur ge- O bestandig, keine Veranderungen

lagert. Die mit den einzelnen Prifmedien getrankten Wattepads werden auf die Priifflache Q nicht bestandig

gelegt und mit Uhrglasern abgedeckt. Die Priifung erfolgt bei Raumtemperatur oder nach leichte bis mittlere Veranderung

(Glanz, Farbton, Erweichung, Fleckenbildung

Vereinbarung. Die Priifplatten werden nach vereinbarter Zeit auf Veranderungen geprift und oder Veranderungen bei Kratzprobe)

nach 24 Stunden noch einmal bewertet.




