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HAERAPUR 2K - nawierzchniowa farba strukturalna

Opis:

Farba strukturalna HAERAPUR 2K jest dwuskfadnikowa, rozpuszczalnikowg powtoka nawierzchniowa do powtok
przemystowych i antykorozyjnych. Dzieki tiksotropowej formule i bliznowaceniu powierzchni harmonijne powtoki sa
osiggane nawet na nieréwnych podtozach. Farba strukturalna HAERAPUR 2K jest odporna na $cieranie, twarda i
szybkoschnaca. Powtoka charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscig do réznych podktadéw, a takze bardzo
dobrg wytrzymatoscig mechaniczna.

Substancja btonotwércza:

zywica poliakrylanowa zawierajgca grupy hydroksylowe

Zalecane zastosowanie:

maszyny, pojemniki, kontenery, linie i instalacje technologiczne, szafy sterownicze

Dane techniczne

Kolor: RAL lub wg wzoru

Polysk: wysoki, w zaleznosci od struktury

Lepkosc: tiksotropowa, ok. 6500 mPas w Brookfield LV2C

Substancje state wagowo: ok. 71% wg DIN EN ISO 3251, w zaleznosci od koloru
Gestosé: ok. 1,3 g/cm®wg DIN EN ISO 2811-1, w zaleznosci od koloru

Odpornos¢ na wysokie temperatury:

max. 120° C suchego ciepta

Okres przechowywania:

Przygotowanie produktu:

farba: 12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu (zamknietym), temperatura sktadowania 5 - 25°C
utwardzacz: 6 miesiecy w oryginalnym opakowaniu (zamknietym), temperatura sktadowania 5 - 25°C

Technika nakladania

dobrze wymieszac

Stosunek mieszania:

100 : 20 z utwardzaczem B009033 wagowo

100 : 20 z utwardzaczem B009034 wagowo

utwardzacz rozprowadzi¢ mechanicznie.

Przydatnos¢ do stosowania:

ok. 3 godz. w temperaturze 20°C - 10 kg opakowanie z utwardzaczem B009033

Rozcienczanie:

rozcienczalnik poliuretanowy V004965

Podtoza:

odpowiednie podktady gruntujace

Przygotowanie podioza:

nowe konstrukcje

Podtoza stalowe oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do Sa 2'2 - zgodnie z DIN EN ISO 12944 czes$¢ 4, usung¢ odpryski
spawalnicze, spawy a ostre krawedzie wygtadzic.

Podtoza aluminiowe odttusci¢ rozcienczalnikiem i oszlifowa¢ witékning $cierng lub nada¢ chropowato$¢ obrébka
strumieniowo-pytowa.

Stal ocynkowang oczysci¢ chemicznie roztworem amoniakalnym lub dokona¢ lekkiego oczyszczenia strumieniowo-
$ciernego (sweeping).

konserwacja, renowacja

Gruntowane podtoze musi by¢ suche, wytrzymate, wolne od kurzu, ttuszczu, oleju, naskérka walcowniczego, srodkéw
antyadhezyjnych i rdzy. Zniszczone, odpryskujace stare powtoki muszg zostac catkowicie usuniete obrébka
strumieniowo-$cierng. Stare powtoki dobrze przyczepne zmy¢ rozpuszczalnikiem nitro i zeszlifowa¢. Powierzchnie o
Zle przyczepnych powtokach catkowicie usungé. Zaleca sie natozenie powierzchni prébne;.

Aplikacja materiatu:

natryskiwanie konwencjonalne powietrzne: cisnienie 2,5 - 3 bar i $rednica dyszy 1,4 - 1,6 mm
malowanie i walcowanie: nalezy stosowac tylko do naprawy matych powierzchni

Aby osiagna¢ strukture, nie rozciencza¢ mocno farby i natryskiwa¢ za pomoca niewysokiego cisnienia. Efekt zalezy
od: ci$nienia natrysku, dodanej ilosci rozcienczalnika i wybranego rozmiaru dyszy.

Lepkos¢ robocza:

nie rozcienczaé lub doda¢ maksymalne 5 % rozcienczalnika poliuretanowego V004965

Temperatura robocza:

Temperatura powietrza podczas aplikacji i utwardzania: minimum 10°C, maksymalnie 35°C i co najmniej 3°C wyzsza
od punktu rosy. Aby zapewni¢ dobrg aplikacje temperatura farby powinna wynosi¢ minimum 10°C.

Czas schniecia w temperaturze 20° C

i relatywnej wilgotnosci powietrza 65%

GPS 60 pm:

pytosuchos$¢:
suchos¢ dotykowa:
mozliwos$¢ transportu:
petne utwardzenie:

po 2 godzinach
po 7 godzinach
po 16 godzinach
po 7 dniach

Powyzsze parametry suszenia nalezy rozumie¢ jako wskazdwki. Moga sie one znacznie r6zni¢ w zaleznosci od ilosci
nanoszonego materiatu, podtoza, wilgotnosci powietrza i temperatury otoczenia. Sugerujemy okreslenie parametréw
suszenia na miejscu.

Maksymalna GPM bez zaciekow:

ok. 350 um grubos$¢ powtoki na mokro w jednym cyklu roboczym

Zalecana grubos¢ powtoki:

ok. 60 - 100 um grubos$¢ powtoki suchej (GPS) czyli ok. 130 - 220 um grubos$¢ powtoki mokrej (GPM) na jeden cykl
roboczy. Inne grubosci powtok wptywajg na czas schnigcia oraz na dtugos$¢ przerw miedzy naktadaniem kolejnych
powtok.

Zuzycie:

ok. 6,0 m2/ kg przy 60 um GPS

Zalecany system malarski:

stal
1 x HAERAPOX lub HAERATHANE 2K-Grundierung ( 60 um GMS )
1 x HAERAPUR 2K-Strukturlack ( 80 um TSD )
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Wartos¢ VOC: patrz aktualna karta charakterystyki produktu
Dane techniczne i BHP: patrz aktualna karta charakterystyki produktu
Ogolne wskazowki: W celu bezproblemowej obrébki materiatu temperatura otoczenia powinna wynosi¢ co najmniej + 10°C. Relatywna

wilgotno$¢ powietrza podczas aplikaciji nie powinna przekracza¢ 80%. W zimnych porach roku nalezy zwraca¢ uwage
na to, by materiat nie pochodzit z zimna i nie byt naktadany bezposrednio na zimne powierzchnie. Niebezpieczenstwo
skraplanie sie wody. Produkt przed obrébka doktadnie wymieszaé.

Wazne wskazowki: Przed malowaniem seryjnym zaleca sie wykonanie powtoki prébnej w celu sprawdzenia kompatybilnosci systemu dla
danego obiektu. Materiat zmieszany z utwardzaczem nie moze by¢ mieszany w nowych partiach po przekroczeniu
czasu przydatnosci do stosowania.

Powyzsze informacje bazujg na najnowszych danych technicznych. Poszczegéine zalecenia nie powinny by¢ traktowane jako wigzgce we wszystkich przypadkach, poniewaz
zastosowanie i sposéb obrébki lezg poza zasiegiem naszych wptywoéw, a zréznicowane wtasciwosci podtozy wymagajg indywidualnego i fachowego dostosowania.

Z dniem wydania tej karty technicznej wszystkie poprzednie tracag swoja waznosé.

Haering Polska sp. z 0.0. - ul. Krakowska 66 - 86-031 Niwy-Osielsko k/Bydgoszczy
Telefon: +48 52 370-80-80 - Fax: +48 52 370-80-81
biuro@haering.pl - www.haering.pl

wersja 2, 12.07.2019 strona2z2 Haering Polska Sp. z 0.0.



