Karta techniczna produktu

HAERAPOX 2K-Grundierung

HAERING

UBARWIAMY SWIAT

A27 15

HAERAPOX 2K - podktad gruntujgcy

Opis:

HAERAPOX 2K-podktad gruntujgcy to dwusktadnikowy, szybkoschngcy podktad epoksydowy, z
aktywnymi pigmentami antykorozyjnymi. Po utwardzeniu tworzy odporng, twardg powtoke, o dobrych
wiasciwosciach antykorozyjnych. Wykazuje bardzo dobrg przyczepnos¢ do wielu metali

i wysoka rozlewnosc.

Substancja btonotwércza:

kombinacja zywicy epoksydowej / poliaminoamidu

Zalecane zastosowanie:

Jako podkitad gruntujgcy lub miedzywarstwa w ochronie antykorozyjnej, np. na konstrukcje stalowe,
rurociagi, zbiorniki, maszyny, urzgdzenia przemystowe, w budowie pojazdow
i konteneréw, jak rowniez na stal ocynkowana.

Dane techniczne

Kolor: jasnopopielaty
Potysk: matowy
Lepkosé¢: tiksotropowa, ok. 5000 mPas z Brookfield LV2C

Substancje state wagowo:

w mieszaninie z utwardzaczem ok. 72% wg DIN EN ISO 3251

Substancje state objetosciowo:

W mieszaninie z utwardzaczem ok. 57%

Gestos¢:

ok. 1,46 g/cm® wg DIN EN 1SO 2811-1

Odpornosé na temperature:

maksymalnie do 120°C w suchych warunkach

Okres przechowywania:

Przygotowanie produktu:

12 miesiecy w oryginalnym opakowaniu (zamknietym), temperatura sktadowania 5 - 25°C
Technika nakfadania

dobrze wymieszac¢

Stosunek mieszania ( wagowo):

100 : 5 z utwardzaczem epoksydowym HS A009013 - wagowo, utwardzacz rozprowadzi¢ mechanicznie
100 : 5 z utwardzaczem epoksydowym HS A009014 - wagowo, utwardzacz rozprowadzi¢ mechanicznie
13 : 1 z utwardzazem A009013 i A0O09014 objetosciowo

100 : 5 z utwardzaczem epoksydowym A009021 - utwardzacz rozprowadzi¢ mechanicznie

100 : 8 z utwardzaczem epoksydowym A009022 - wagowo, utwardzacz rozprowadzi¢ mechanicznie

8 : 1 z utwardzaczem epoksydowym A009022 - objetosciowo

Przydatnos¢ do stosowania

po wymieszaniu skladnikéw:

ca. 6 godz. w temp. 20°C - 10 kg opakowanie z utwardzaczem epoksydowym HS A009013

ca. 4 godz. w temp. 20°C - 10 kg opakowanie z utwardzaczem epoksydowym HS Rapid A009014
ca. 12 godz. w temp. 20°C - 10 kg opakowanie z utwardzaczem epoksydowym A009020

ca. 5 godz. w temp. 20°C - 10 kg opakowanie z utwardzaczem epoksydowym A009022

Rozcienczanie:

rozcienczalnik epoksydowy V004958

Podtoza:

stal, aluminium i powierzchnie ocynkowane po odpowiednim przygotowaniu

Przygotowanie podtoza:

Nowe konstrukcije

Podtoza stalowe oczysci¢ strumieniowo-$ciernie do Sa 22 zgodnie z DIN EN ISO 12944 cze$¢ 4, usung¢
odpryski spawalnicze, spawy i ostre krawedzie wygtadzic.

Podtoza aluminiowe odtlusci¢ i oszlifowaé widkning $cierng lub nadaé¢ chropowato$¢ obrébkag
strumieniowo-pytowa.

Stal ocynkowang oczysci¢ chemicznie roztworem amoniakalnym lub dokonaé lekkiego oczyszczenia
strumieniowo-$ciernego (sweeping).

Konserwacja, renowacja

Gruntowane podtoze musi by¢ suche, wytrzymate, wolne od kurzu, ttuszczu, oleju, naskorka
walcowniczego, srodkéw antyadhezyjnych i rdzy. Zniszczone, odpryskujgce stare powloki muszg zostac
catkowicie usuniete obrébkg strumieniowo-$cierng. Stare powtoki dobrze przyczepne wyczyscic i
zeszlifowac. Powierzchnie o Zle przyczepnych powtokach catkowicie usunagé. Zaleca sie natozenie
powierzchni prébne;j.

Aplikacja materiatu:

natryskiwanie metodg airless i airmix - min. ci$nienie 180 bar i $rednica dyszy 0,33 - 0,43 mm
natrysk powietrzny - ci$nienie 3 - 5 bar i Srednica dyszy 1,6 - 2,0 mm
watek lub pedzel - zaleca sie tylko do wykonywania poprawek
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HAERAPOX 2K - podktad gruntujgcy

Nastawienie elektrostatyczne:

zawiera, ok. 500 Kohm w mieszaninie z utwardzaczem A009013 i A009014
zawiera, ok. 700 kOhm w mieszaninie z utwardzaczem A009020

Lepkos¢ robocza:

natryskiwanie metodg airless i airmix - nie rozciencza¢, maksymalnie doda¢ 3% rozcienczalnika V004958

“natrysk powietrzny - rozcienczac ca. 5 - 10% z rozcienczalnikiem V004958

watek lub pedzel - nie rozcienczaé, zaleca sie tylko do wykonywania poprawek

Temperatura robocza:

Temperatura powietrza podczas aplikacji oraz utwardzania : min. 0°C, max 35°C i co najmniej 3°C wyzsza
od punktu rosy. Aby zapewni¢ dobrg aplikacje temperatura farby powinna wynosi¢ min. 10°C.

Czas schnigcia w temperaturze 20 °C
i relatywnej wilgotnosci powietrza
65% GPS 60 pm:

utwardzacz: A009013 A009014 A009020 A009021
pytosuchosc: po 30 min. po 30 min. po 40 min. po 30 min.
suchos$¢ dotykowa: po 3 godz. po 2 godz. po 4 godz. po 3 godz.
mozna malowac: po 3 godz. po 2 godz. po 4 godz. po 3 godz.
suchos$¢ transportowa: po 16 godz. po 12 godz. po 24 godz. po 16 godz.
petne utwardzenie: po 7 dniach po 5 dniach po 7 dniach po 7 dniach

W nizszych temperaturach czas schniecia znacznie sie wydtuza. Suszenie skraca czas schniecia.
Doktadne parametry dotyczace czasu schniecia mozna sprawdzi¢ wytgcznie na miejscu.

Maksymalna GPM bez zaciekéw:

ok. 400 ym przy jednokrotnym natozeniu

Zalecana grubos¢ powtoki:

60 - 100 ym GPS, przy ok. 105 - 175 ym GPM. Grubo$¢ powtoki powyzej 60 um wpltywa na czas
schniecia oraz na dtugo$¢ przerw miedzy naktadaniem kolejnych powtok.

Wydajnos¢ teoretyczna:

ok. 7 m?/ kg dla 60 um GPS

Przerwy miedzy naktadaniem
kolejnych powtok:

Po 2 godz. schniecia (utwardzacz Rapid A009014) w temperaturze 20°C i GPS 60 ym mozna naktada¢
nawierzchniowa farbe epoksydowg HAERAPOX HS. Zagruntowane powierzchnie, bez mechanicznego
zszorstkowania powierzchni, musza zosta¢ przemalowane, najpdzniej po 3 tygodniach schnigcia, farbg
nawierzchniowg HAERALKYD 1K lub najpdzniej po 2 miesigcach farbg nawierzchniowg poliuretanowg 2K-
PUR-Decklack. Po dtuzszym czasie schniecia konieczne jest mechaniczne zszorstkowanie powierzchni,
w celu unikniecia problemoéw z przyczepnoscia.

Odpowiednie powtoki gruntujace:

HAERAPOX 2K - podktad gruntujgcy cynkowy A002750

Odpowiednie powtoki
nawierzchniowe:

HAERAPOX 2K - farby nawierzchniowe epoksydowe z btyszczem zelaza np. A005772
HAERAPOX 2K - farby nawierzchniowe epoksydowe
HAERAPUR, HAERADUR, HAERAPOL 2K - farby nawierzchniowe poliuretanowe

Zalecany system:

Stal

1 x HAERAPOX 2K - podkfad gruntujacy (80 um GPS)

1 x HAERAPOX 2K- farba nawierzchniowa lub HAERAPUR HS 2K-farba nawierzchniowa (60 um GPS)
System dwupowtokowy o grubosci 240 um GPS na stali oczyszczonej w stopniu Sa 22 wykazuje
odporno$¢ powtoki w komorze solnej do minimum 480 godzin.

Wartosé¢ VOC:

patrz aktualna karta charakterystyki produktu

Dane techniczne i BHP:

patrz aktualna karta charakterystyki produktu

Wazne wskazowki:

Przed malowaniem seryjnym zaleca sie wykonanie powtoki prébnej w celu sprawdzenia kompatybilnosci
systemu dla danego obiektu. Farby na bazie zywic epoksydowych w warunkach zewnetrznych majg
tendencje do kredowania.

Powyzsze informacje bazujg na najnowszych danych technicznych. Poszczegdine zalecenia nie powinny by¢ traktowane jako wigzace we wszystkich przypadkach, poniewaz
zastosowanie i sposéb obrdbki lezg poza zasiegiem naszych wplywow, a zréznicowane wtasciwosci podtozy wymagajg indywidualnego i fachowego dostosowania.

Z dniem wydania tej karty technicznej wszystkie poprzednie tracq swojg waznosc¢.
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